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sYNERGIEN NUTZEN -VORTEILE SICHERN!

Aus der Bundelung der IBEDA-Bereiche Warmtechnik, Flammspritzen, Gasversorgung und Gassicherheitstechnik
ergeben sich fur Unternehmen vor allem im Bereich der Oberflachentechnik wirkungsvolle Synergien und Mog-
lichkeiten. Das bedeutet: flexible, kostengiinstige, sichere und zertifizierte Produkt- und Produktionslésungen aus

einer Hand sowie Umweltschutz und nachhaltige Schonung von Ressourcen.

Die Sicherheit des Menschen steht bei uns kompromisslos im Vordergrund, deshalb haben wir uns in unserem
gesamten Tun der permanenten Neu- und Weiterentwicklung unserer Produkte und Optimierung unserer Fer-
tigungs- und Prufprozesse verschrieben. In diesem Sinne sind wir in der Lage, fur alle Anwendungen in der

Industrie und dem Handwerk ausgereifte und sichere Losungen bereitzustellen.

—  WARMTECHNIK GASVERSORGUNG
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VOM HANDBRENNER BIS ZUR
WARMTECHNISCHEN GROSSANLAGE

Spezielle Fertigungsverfahren verlangen auf den Anwendungsfall abgestimmte
Problemlosungen. Der Ablauf der Erwarmung und die Hohe der geforderten Tempe-
ratur bestimmen die Wahl des Brenngases.

Die Wahl der Brennerform und der Abstand zum Werkstuck beeinflussen die Tempe-

raturverteilung. Die Auswahl der verschiedenen Sauerstofftrager (Sauerstoff, Druck-

luft, Saugluft) wirken sich unterschiedlich auf den Anwarmvorgang

aus.
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GASSICHERHEIT FLAMMSPRITZEN

~

WARMTECHNIK — FUR ALLE BRANCHEN!
BRENNGASEIGENSCHAFTEN S.4
SONDERBRENNER S.5
SAUGLUFTINJEKTOR S.6
SCHMELZVERBINDEN S.7
FLAMMLOTEN S.8
FLAMMSTRAHLEN S.9
FLAMMRICHTEN S.9
FLAMMWARMEN S.10, 11
WARMTECHNISCHE KOMPLETTLOSUNGEN S.12,13
PROJEKTIERUNG WARMTECHNISCHER ANLAGEN S. 14,15
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AUF EINEN BLICK
DIE BRENNGASEIGENSCHAFTEN

Die heifSe Brenngas-Sauerstoffflamme bewirkt einen schnellen Temperaturanstieg an der Werkstlckoberflache.

Die Brenngas-Luftflamme arbeitet mit reduzierter Flammentemperatur (Stickstoffanteil in der Luft) und die Ge-

mischbildung ist Uber den gesamten Arbeitsbereich sehr gut regelbar. Die Warmeeinwirkung an der Oberflache
nimmt ab und es wird eine gleichmaRige Durchwarmung des Werkstlckes, sowohl bei Brenngas-Luft- als auch bei
Brenngas-Saugluft-Brennern erreicht.
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Gemisch mit Ethen

Methan Propen Propan
P P

UMRECHNUNGSTABELLE HEIZWERT JE m3

Acetylen
Propan
Methan
Wasserstoff
Propen
Ethen

Btu/m3
53.451
88.335
34.000
10.218
82.995
56.349

MJ/m3

56,493
93,207
35,883
10,783

87,575
59,457

Beispielrechnung

Modell
Verbrau

Propan
Methan

= RB-PMY-300
ch = 2,0 m3/h Propan
= 3,6 m3/h Methan
= 88.335 x 2.0 =176.670 BTU
= 35,883 x 3,6 = 129,179 MJ
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HAND- UND MASCHINENGEFUHRTE
SONDERBRENNER — FUR ALLE ANSPRUCHE

IBEDA liefert hand- und maschinengefiihrte Sonderbrenner einschlieBlich aller notwendiger Zusatzeinrichtungen.

HANDGEFUHRTE SONDERBRENNER

Handgefiihrte Sonderbrenner haben speziell auf die Anwen-
dungsfalle angepasste Brennerkopfe und -leistungen.

Sie sind mit Standardgriffstiicken oder Schaften ausgertstet und
werden in Sonderfallen, bei extrem auftretender Warmebelas-

tung, mit zusatzlicher Wasserkihlung ausgerustet.

MASCHINENGEFUHRTE SONDERBRENNER

Maschinengefiihrte Sonderbrenner sind Uberall dort im Einsatz,
wo die Warmeprozesse teil- oder vollautomatisch ablaufen.

Auch hier sind die Sonderbrenner speziell an die Warmeaufgabe
in Leistung, Brennerform und maschinengerechter Gestaltung
ausgelegt und ausgefuhrt.

Maschinengefiihrte Sonderbrenner werden meist ohne direkte
Beaufsichtigung betrieben. Hierbei muss ein besonderes Augen-

merk auf die Uberwachung und Sicherung gelegt werden.

AUTOMATISCHE ZUND- UND FLAMMUBERWACHUNGEN

Automatische Zind- und Flammuberwachungen flir Sonderbrenner werden mit Ziindelektroden fur direkte Zindung bzw.
mit Ziindbrenner fir indirekte Zundung geliefert. Die Flamme wird durch eine Uberwachungselektrode oder UV-Sonde Gber-
wacht. Erweiterungen um Wasserkihlungen, Temperaturregelungen und andere Steuereinrichtungen sind optional mog-
lich.




NACHHALTIGE ENERGIEEINSPARUNG MIT

DEM IBEDA Eco-VEN

Ein breites Anwendungsspektrum im Bereich der Warmtechnik wird heute durch Brenngas-Druckluft-Brenner ab-

gedeckt. Ob Warmstrecken in der Glasindustrie, Material- Warmstationen an Brennschneidmaschinen, Tiegeltrock-

ner in Stahlwerken, Gesenk-Anwarmbrenner in Gesenkschmieden oder Schweissnaht-Vorwarm- bzw. Nachwarm-

brenner bei der Herstellung von Grofsrohren. Zum Verbrennen von Brenngas wird je nach Gasart die 4- bis 15-fache

Menge an Druckluft pro Kubikmeter Brenngas bendtigt.

Druckluft ist ein teurer Energietrager. Die Druckluftherstellung kostet ca. 0,01 €/m3. Hier beginnt der Ansatz der

Firma IBEDA. Sowohl fiir den handgefiihrten, wie auch fiir den automatischen Einsatz von Warmbrennern, wurde

der IBEDA Eco-Ven entwickelt. Dieser Injektor saugt bis zu 75% der benétigten Verbrennungsluft aus der Umgebung

an. Lediglich 25% der Verbrennungsluft wird als teure Druckluft eingesetzt.

Reduzieren Sie Ihre Druckluftkosten um bis zu 75%. Das bedeutet auch Schonung der Ressourcen und aktiver Schutz

fiir unsere Umwelt!

#

Eco-Ven mit Handbedienung

Eco-Ven mit automatischer Steuerung

DRUCKLUFTKOSTEN WARMBRENNERANLAGE

Druckluftkosten (in TEUR)
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Betriebsstunden

DIREKT PROFITIEREN!

Der Eco-Ven lasst sich auch in bestehende Anlagen pro-
blemlos integrieren. Durch den direkten Spareffekt amor-

tisiert sich der Injektor in kiirzester Zeit.
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SPRITZEN UND SINTERN
SCHMELZVERBINDEN VON FLAMMSPRITZSCHICHTEN

Beim Pulver-Flammespritzen wird der pulverférmige Spritzwerk-
stoff in einer Brenngas-Sauerstoffflamme an- bzw. aufgeschmol-
zen und mit Hilfe der expandierenden Verbrennungsgase auf die

vorbereitete Werkstoffoberflache aufgespritzt.

Bei besonders hoch belasteten Schichten ist eine zuverlassige Ver-

Aufspritzen auf die Werkstoffoberflache ... bindung mit dem Grundwerkstoff zu gewadhrleisten. Diese, aus
selbstflieRenden Pulver bestehenden Flammspritzschichten wer-

den thermisch nachbehandelt.

Zwischen Grundwerkstoff und der aufgetragenen Spritzschicht
entsteht beim Einsintern eine Diffusionsverbindung, die Lotvor-
gangen gleicht. Bei kleineren Werkstlcken werden hier handge-
fuhrte Sonderbrenner eingesetzt. Bei entsprechend grofRen Werk-

stucken werden sowohl die wassergekihlten Vorwarmbrenner, als

auch der Warmbrenner zum Einsintern maschinengefuhrt.

...und thermisches Nachbehandeln

SINTERBRENNER BRENNGAS / SAUERSTOFF

Verbrauche m3/h

Sauerstoff
Typ Injektor | Acetylen | Wasserstoff | Propan | Erdgas | p=2,0-40bar | Best.-Nr.
/ . AH/0-N 22mm 8,50 22,00 - - 790-9,40 | 0414-1340
AH/0-12 22mm 12,00 30,00 - - 10,80-13,20 0414-1341
AH/0-w-11 22 mm 8,50 22,00 = = 790-9,40 | 0414-0927
AH/0-w-12 22mm 12,00 30,00 - - 10,80-13,20 0414-0928
w = wassergekiihlt
WARMBRENNER BRENNGAS / SAUERSTOFF
Verbriuche m3/h
Sauerstoff
Typ Injektor | Acetylen | Wasserstoff | Propan | Erdgas | p=2,0-40bar | Best.-Nr.
T e e s RT-AH/0-100-5 22 mm 10,00 15,00 5 5 540-1,00 = 0382-1491
- T = e
- ok RT-AH/0-150-5 22mm 14,50 20,80 - - 7,50-16,00 | 0382-1492
RT-AH/0-w-100-5| 22 mm 10,00 15,00 - - 5,40-11,00 = 0382-1493
RT-AH/0-w-150-5 | 22 mm 14,50 20,80 - - 7,50-16,00 = 0382-1494

w = wassergekiihlt



DIE VERFAHREN DER WARMTECHNIK
FLAMMLOTEN

Das Flammloten ermoglicht viele und weitgehend unahn-
liche Metalle unterschiedlichster Geometrien miteinander zu
verbinden. Dies geschieht mittels einem geschmolzenen Zu-
satzwerkstoff, dem Lot. Der Grundwerkstoff wird hierbei nicht

aufgeschmolzen.

WARMBRENNER BRENNGAS / DRUCKLUFT

Verbriuche m3/h

Druckluft
Typ Injektor | Acetylen | Wasserstoff | Propan | Erdgas = p=25bar | Best.-Nr.
PM/DL24/3 17 mm - - 0,04 0,07 0,56-0,76 | 0414-0938
PM/DL25/5 17 mm - - 0,12 0,30 2,28-2,40 | 0414-0939
PM/DLK40/10 17 mm - - 0,58 1,56 11,00-12,50 | 0414-0945
PM/DLK50/16 22 mm - - 1,90 3,50 |28,00-36,00| 0414-0949
A/DL/40/5 17 mm 1,00 - - - 5,00 0414-1430
A/DL/40/7 17 mm 1,60 - - - 8,00 0414-1431
A/DL/40/9 22 mm 2,00 - - - 10,00 0414-1432
WARMBRENNER BRENNGAS / SAUERSTOFF
Verbriuche m3/h
Sauerstoff
= = Typ Injektor | Acetylen | Wasserstoff | Propan | Erdgas | p=25bar | Best.-Nr.
/ = PM/0O-6 17 mm - - 0,40 0,90 1,40-1,50 0414-0919
PM/O-8 17 mm - ; 1,10 250 | 4,00-410 = 0414-0920
PM/0-10 17 mm - - 3,00 750 11,2-12,00 | 0414-0921
AH/O-7 17 mm 1,70 4,50 - - 1,60-1,90 0414-0912
AH/0-8 17 mm 2,50 7,00 - - 2,50-2,80 | 0414-0913
AH/0-9 17 mm 4,00 10,00 - - 3,60-4,40 | 0414-0914
LANZENBRENNER BRENNGAS / DRUCKLUFT
Verbriauche m3/h
Druckluft
Typ Injektor | Acetylen | Wasserstoff | Propan | Erdgas | p=25bar | Best.-Nr.
LAB-PM/DL-200 | 17 mm - . 0,40 0,90 = 500-6,80 | 0414-0966
m—i- i LAB-PM/DL-400 | 17mm - - 110 250 | 9,50-13,10 | 0414-0967
ED IR LAB-AH/DL-200 | 17 mm 0,20 0,50 - - 0,90-1,10 | 0414-1426
LAB-AH/DL-400 | 17 mm 0,30 0,78 - - 1,40-1,70 | 04141427
LANZENBRENNER BRENNGAS / SAUERSTOFF
Verbriauche m3/h
Sauerstoff
Typ Injektor | Acetylen | Wasserstoff | Propan | Erdgas = p=25bar | Best.-Nr.
I I' ' l I I ' | = ; LAB-PM/0-200 17 mm - - 1,30 1,70 2,75-4,95 0414-1428
e LAB-PM/0-400 | 17mm - - 2,50 330 | 525945 | 0414-1429
AL L LAB-AH/0-200 | 17mm | 095 0,85 - - 030-1,10 | 0414-0961
LAB-AH/0-400 17 mm 1,85 1,70 - - 0,60-2,00 | 0414-0962
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FLAMMSTRAHLEN

Flammstrahlen findet Anwendung bei der Sanierung und Res-
taurierung von Gebduden, insbesondere bei Betonflachen.
Natursteine wie Granit erhalten eine seidige Oberflache. In
der Stahlindustrie werden mit diesem Verfahren groRflachige
Bauteile entrostet. Flammstrahlen ist ein Alternative zu ande-

ren Strahl- und Reinigungsverfahren.

FLAMMSTRAHLBRENNER BRENNGAS / SAUERSTOFF

Verbrauche m3/h

Sauerstoff
Typ Injektor | Acetylen = Wasserstoff | Propan | Erdgas | p=25bar | Best.-Nr.
I - RT-PMS50 Tmm - - 090 | 220 | 340350 0414-0956
RT-PM100 17mm - - 1,80 4,80 6,80-7,70 | 0414-0957
RT-PM150 22 mm - ‘ - 3,05 7,00 11,20-11,40 | 0414-0958
RT-PM200 22 mm - - 4,25 10,20 | 15,90-16,30 | 0414-0959
RT-PM250 22 mm - ‘ - 4,45 1,00 | 16,70-17,60 | 0414-0960
RT-AH50 17 mm 1,10 2,80 - - 1,00-1,20 | 0414-0951
RT-AH100 17 mm 2,30 ‘ 6,10 = = 2,20-2,50 | 0414-0952
RT-AH150 17 mm 3,50 9,20 - - 3,30-3,90 | 0414-0953
RT-AH200 22 mm 4,60 ‘ 1,90 - - 4,30-5,10 | 0414-0954
RT-AH250 22 mm 5,70 15,00 - - 5,40-6,30 | 0414-0955

FLAMMRICHTEN

Flammrichten ermoglicht das Beseitigen von Verzug und
bewirkt eine erwiinschte Formveranderung an Bauteilen

durch gezielte Warmanwendungen.

FLAMMRICHTBRENNER BRENNGAS / SAUERSTOFF

Verbrauche m3/h

Sauerstoff
oo Typ Injektor | Acetylen | Wasserstoff | Propan | Erdgas | p=2,5bar | Best.-Nr.
-~ A/O-3/2-Gr3 7mm | 090 | : : - 129 | 04171573
! A/0O-3/2-Gr.4 17 mm 1,40 - - - 2,05 0417-1540
A/0-5/3-Gr.3 17 mm 1,50 ‘ - - - 2,15 0417-1574
A/0-5/3-Gr.4 17 mm 2,40 - - - 3,41 0417-1766



FLAMMWARMEN

Flammwarmen ist ein Verfahren zur lokalen Warmeeinbrin-
gung und wird vor dem Warmumformen vorgefertigter Teile
eingesetzt.

Flammwarmen wird auBerdem zum Vor- und/oder Nachwar-

men beim Schweiflen und Schneiden eingesetzt.

RINGBRENNER BRENNGAS / DRUCKLUFT

Verbrauche m3/h

Druckluft
o Typ Injektor | Acetylen | Wasserstoff | Propan |Erdgas | p=2,0-4,0 bar| Best.-Nr.
- RB-PM/DL-50 17 mm - - 0,60 1,12 | 8,96-11,40 | 2201-0050
RB-PM/DL-100 17mm - - 1,00 1,87 14,96-19,00 | 2201-0100
o~ '“.;““ — RB-PM/DL-200 17 mm - - 1,50 2,80 |22,40-28,50  2201-0200
‘.. i — RB-PM/DL-300 | 22mm . ; 2,00 | 375 (30,00-38,00 2201-0300
."'L\ ,jry__ — RB-AH/DL-50 17 mm 0,30 0,80 - - 1,44-1,65 | 2271-0050
RB-AH/DL-100 17 mm 0,40 1,00 - - 1,80-2,20 | 2271-0100
RB-AH/DL-200 17 mm 0,50 1,30 - - 2,35-2,75 | 2271-0200
RB-AH/DL-300 22mm 0,60 1,50 - - 2,70-3,30 | 2271-0300
RINGBRENNER BRENNGAS / SAUERSTOFF
Verbriauche m3/h
Sauerstoff-
Typ Injektor | Acetylen | Wasserstoff | Propan | Erdgas p=25bar | Best.-Nr.
= RB-PM/0-50 17 mm . = 0,50 0,90 | 144-188 | 2211-0050
RB-PM/0-100 17 mm - - 0,80 1,40 2,24 -3,00 | 2211-0100
RB-PM/0-200 17 mm - - 1,40 2,50 4,00-5,25 | 2211-0200
RB-PM/0-300 17 mm - - 2,00 3,60 5,76 -750 | 2211-0300
RB-AH/0-50 17 mm 0,80 2,20 . = 0,79 -0,88 | 2251-0050
RB-AH/0-100 17 mm 1,30 3,60 - - 1,43-1,30 | 2251-0100
RB-AH/0-200 17 mm 2,20 6,00 = = 2,16 -2,42 | 2251-0200
RB-AH/0-300 17 mm 3,00 8,30 - - 2,99 -3,30 | 2251-0300
RINGSCHWENKBRENNER BRENNGAS / DRUCKLUFT
Verbriuche m3/h
Druckluft
- Typ Injektor | Acetylen | Wasserstoff | Propan | Erdgas = P=25bar | Best.-Nr.
RSB-PM/DL-50 17 mm - - 0,60 1,12 8,96-11,4 | 2401-0050
- RSB-PM/DL-100 17 mm - - 1,00 1,87 |14,96-19,00 | 2401-0100
#F SEpe, l\ 4 RSB-PM/DL-200 | 17mm = = 1,50 2,80 | 22,40-28,50 | 2401-0200
::{ I"l ;L : RSB-PM/DL-300 22 mm - - 2,00 3,75 |30,00-38,00| 2401-0300
'\\‘ J{_ﬁ,‘r u i RSB-AH/DL-50 17 mm 0,30 - - - 1,44-1,65 | 2471-0050
RSB-AH/DL-100 17 mm 0,40 - - - 1,80-2,20 | 2471-0100
RSB-AH/DL-200 17 mm 0,50 - - - 2,35-2,75 | 2471-0200
RSB-AH/DL-300 22 mm 0,60 - - - 2,70-3,30 | 2471-0300
RINGSCHWENKBRENNER BRENNGAS / SAUERSTOFF
Verbriauche m3/h
Sauerstoff-
s Typ Injektor | Acetylen | Wasserstoff | Propan | Erdgas | p=25bar | Best.-Nr.
w=t RSB-PM/O-50 17 mm - - 050 | 090 | 144188 | 2411-0050
RSB-PM/0-100 17 mm - - 0,80 1,40 2,24-3,00 | 2411-0100
RSB-PM/0-200 17 mm - - 1,40 2,50 4,00-5,25 | 2411-0200
RSB-PM/0-300 17 mm - - 2,00 3,60 5,76-7,50 | 2411-0300
RSB-AH/0O-50 17 mm 0,80 2,20 - - 0,79-0,88 | 2451-0050
RSB-AH/0-100 17 mm 1,30 3,60 - - 1,43-1,30 2451-0100
RSB-AH/0-200 17 mm 2,20 6,00 - - 2,16-2,42 | 2451-0200
RSB-AH/0-300 17 mm 3,00 8,30 - - 2,99-3,30 | 2451-0300
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GRIFFSTUCKE
Anschliisse
: h,;__‘_ Saugluft- Druckluft-

Typ Injektor |Brenngas Druckluft| verbrauch verbrauch | Best.-Nr.

Schaft s-17 17 mm G3/8LH ‘ G1/4RH - 30 m3/h 0413-0310
‘ Griffstiick G-17 17 mm G3/8LH | G1/4RH - 30 m3/h 0408-0167

Schaft 5-22 22 mm G1/2LH ‘ G3/8RH - 50 m3/h 0413-0311
Griffstiick G-22 22 mm G1/2LH | G3/8RH - 50 m3/h 0403-0201

t Schaft S-H20 26 mm G1/2LH ‘ G3/8RH - 120 m3/h 0413-0337
Griffstiick G-HA20 26 mm G3/4lH | G1/2RH - 120 m3/h 0413-0282
ECO-VEN Ventilinjektor G-Ven-15 G3/4-M | G1/2-F ‘ G3/8-F - 180 m3/h 0413-0234
—— Ventilinjektor G-Ven-20 G3/4-M | G3/4-F | G1/2-F - 180 m3/h 0413-0235
Ventilinjektor G-Ven-25 G1-M G1-F ‘ G 3/4-F - 600 m3/h 0413-0230
Saugluftinjektor Eco-Ven-10 G1/2-M | G3/8-F | G1/4-F 60 m3/h 20m3/h 0413-0342
Saugluftinjektor Eco-Ven-15 G1-M G1/2-F ‘ G1/4-F 150 m3/h 50 m3/h 0413-0339

Saugluftinjektor Eco-Ven-20 G11/4-M | G3/4-F | G3/8-F 300 m3/h | 100 m3/h 0413-0341

Saugluftinjektor Eco-Ven-25 | G11/2-M | G1-F \ G1/2-F | 450 m3/h | 150 m3/h 0413-0333

WARMBRENNER BRENNGAS / SAUERSTOFF

Verbrauche m3/h

Sauerstoff-
Typ Injektor | Acetylen | Wasserstoff | Propan | Erdgas | p=2,0-4,0 bar| Best.-Nr.
= PM/0-10 22 mm ‘ - - ‘ 3,00 ‘ 750 | 11,25-12,00 | 0414-0921
/ PM/0-12 22 mm - - 430 9,00 | 14,40-16,13 | 0414-0922
PM/0O-14 22 mm ‘ - - ‘ 5,20 ‘ 12,00 [19,20-19,50| 0414-0923
PM/0O-16 22mm - - 6,50 1500 24,00 - 24,40 0414-0924
AH/0-10 22 mm ‘ 6,00 12,50 ‘ = ‘ - 4,50- 6,60 | 0414-1339
AH/0-1 22 mm 8,50 22,00 - - 7,90 -9,35 | 0414-1340
AH/0-12 22 mm \ 12,00 30,00 \ - ‘ - 10,80 - 13,20 0414-1341
WARMBRENNER BRENNGAS / SAUERSTOFF
Verbriauche m3/h
Sauerstoff-
Typ Injektor | Acetylen | Wasserstoff | Propan | Erdgas |p=2,0-4,0bar | Best.-Nr.
PM/O-w-12 2mm - - | 430 | 900 14,40-1610  0414-0929
PM/O-w-14 22 mm - - 5,20 12,00 19,20-19,50 0414-0930
\ PM/0O-w-16 22 mm ‘ - = ‘ 6,50 ‘ 1500 24,00 - 24,40 0414-0931
% AH/0-w-10 22 mm 6,00 12,50 - - 4,50 - 6,60 | 0414-0926
= AH/0-w-11 22 mm ‘ 8,50 22,00 ‘ - ‘ - 790-9,35 | 0414-0927
w = wassergekiihlt AH/0-w-12 22mm 12,00 30,00 - - 10,80 - 13,20 0414-0928
WARMBRENNER BRENNGAS / DRUCKLUFT-SAUGLUFT
Verbriauche m3/h
Druckluft
t":"—'ﬂ'}“ Typ Injektor | Acetylen | Wasserstoff | Propan | Erdgas = p=25bar | Best.-Nr.
— ‘é WB-PM/DL50/16 Eco—Ven-]O‘ = = ‘ 1,90 ‘ 3,50 5,20 - 8,50 | 0414-1437
" WB-PM/DL70/20 |Eco-Ven-10 - - 4,00 750 11,25-18,75 | 0414-1438
WB-PM/DL100/30 Eco-Ven-15‘ - ; ‘ 10,50 ‘ 19,00 28,00 -47,00 0414-1439
[o— - WB-PM/SL50/16 SL3/4 - B 1,30 2,50 - 0414-0976
' WB-PM/SLTO/20 | sL1 | - - 280 | 530 - 0414-0977
WB-PM/SL100/30 | SL11/2 - - 750 13,50 - 0414-0978




FUR ALLE ANFORDERUNGEN - FUR ALLE BRANCHEN
WARMTECHNISCHE KOMPLETTLOSUNGEN

Losungen.

IBEDA-SONDERBRENNER IN DER PRAXIS

Propan- Druckluftbrenner zur Léngs—\
schweifBnaht - Trocknung an GroR-
rohren mit automatischer Ziind- und
Flammiiberwachung.

Gasart: Propan / Druckluft
Leistung: 75 kW
Brenngasdruck: 0,5 bar
Druckluftdruck: 5 bar

Warmbrenner zum Anwirmen \

von Kupferkihlplatten.

Gasart: Acetylen Sauerstoff mit
Wasserkiihlung

Leistung: 900 kW
Brenngasdruck: 1,2 bar
Sauerstoffdruck: 2,5 bar

Wasser: 3,0 bar

Ganz gleich welche wiarmtechnischen Anforderungen an lhre spe-
ziellen Anwendungen gestellt werden, konzentrieren Sie sich in

Ruhe auf Ihre Produktion, wir kimmern uns um maRgeschneiderte

Haben Sie eine neue warmtechnische Aufgabenstellung oder wol-
len Sie jetzige Prozesse optimieren? Wir unterstiitzen Sie dabeil

Wir beraten Sie eingehend, analysieren die Problemstellungen
und erarbeiten die passende Projektierung dazu.

Profitieren Sie von unserer umfangreichen Erfahrung resultie-

rend aus der sicheren Realisation unzahliger Projekte und Anlagen.

Warmbrenner zum Schweissen \

und Umformen von Quarzglas.

Gasart: Wasserstoff/Sauerstoff
mit Wasserkihlung

Leistung: 300 kW
Brenngasdruck: 1,5 bar
Sauerstoffdruck: 4,0 bar

Wasser: 3,0 bar
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Brennertisch zum Vorwarmen von Schweifteilen (Stlckgewicht
bis zu 3000Kg) unterschiedlicher Baugruppen.
Die Bauteilaufnahmen und die Warmbrenner sind flexibel auf die
unterschiedlichen BauteilgroRen einzustellen.

Die Bauteile werden mit Propan- Druckluft auf 250°C ange-

warmt.
Vorlaufwarmbrenner zum Trocknen \ Versuchsbrenner zur Schienener- \ Lot- und Vorwarmbrenner fir \
und Vorwarmen von groen Rohren warmung. unterschiedliche Aufgaben.
in Schweissgeschwindigkeit.
Gasart: Acetylen Druckluft mit Gasart: Acetylen Druckluft mit Gasart: Propan/Erdgas mit atmos-
Wasserkiihlung Wasserkiihlung pharischer Luft
Leistung: 200 kW Leistung: 250 kW Leistung: je nach Ausfiuhrung
Brenngasdruck 1,2 bar Brenngasdruck: 1,2 bar Brenngasdruck: 0,5 bis 1,5 bar
Druckluftdruck: 2,5 bar Druckluftdruck: 2,5 bar
Wasser: 3,0 bar Wasser: 3,0 bar




PLANUNG - FERTIGUNG - INBETRIEBNAHME - SUPPORT
ALLES AUS EINER HAND

IBEDA Anwarmanlagen werden in enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden geplant.

Angefangen von der Anfragebesprechung, Festlegung der Mindestanforderungen, Erstellung des Pflichten

heftes bis zum Erstellen des Angebotes.

Nach Auftragserteilung wird die Konstruktion erstellt und vor Fertigungsbeginn durch den Kunden

freigegeben.

Mit Beginn der Fertigung wird die Bedienungsanleitung erstellt.

Die gesamte Anlage wird vor Auslieferung komplett montiert und zusammen mit dem Kunden abgenommen.
Mit der Auslieferung der Anlage erhdlt der Kunde eine komplette Dokumentation.

IBEDA unterstitzt ihre Kunden auch nach der Inbetriebnahme der Anlage.
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KI’ECHNISCHE DATEN

Steuerstrecken:
Abmessung: 900 x 1750 x 375 (BxHxT)
Gasart: Erdgas / Druckluft

Erdgasdruck: min. 200 mbar — max. 400 mbar
Druckluftdruck: min. 5 bar — max. 10 bar
Elektrische Anschlussdaten:

Einspeisung:L/ N / PE

Spannung: 230V

Frequenz:50/60 Hz

Leistungsaufnahme: ca. 800 VA
Steuerspannung: 230 VAC

Schutzart: IP 54

Nahterwdrmen von langsnahtgeschweissten GroRrohren Brenner:

PROJEKT:

Bauart: Freibrennender Reihenbrenner L=14000
{4 x 3500) mit 2-reihig (10° nach beiden Seiten
geneigt) angeordneten auswechselbaren Diisen
Methanverbrauch: 4x ca.9,5 Nm3/h
Die Warmezufuhr erfolgt Gber vier in einem Tragarm hintereinander Druckluftverbrauch: 4x ca.95 Nm3/h

Die IBEDA-Anwarmanlage dient zum Erwarmen von Rohren.

Durchmesser von @ 406 — @ 2540 mm und Langen von 3500 — 12200

mm bei Wandstarken von 6 =76 mm.

angeordneten Reihenbrennern L = 3500, die mit Erdgas und Druckluft

betrieben werden.
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